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1. S

łup stalow
y S

t.3  w
ykonany z rur zim

nogiętych R
K 120x5m

m
 oraz blach 

ze stali S
 235. S

łup oparty na istniejacej płycie żelbetow
ej, fundam

entow
ej 

podpierający istniejący rygiel z rury kw
adratow

ej R
K

 120m
m

.
 2. N

a przekroju I-I pokazano oparcie przegubow
e słupów

  na płycie 
żelbetow

ej za pom
ocą 2 kotew

 M
16 k.8.8 w

klejonych na żyw
ice 

syntetyczne. 
R

ury N
r.1 spaw

ać do blachy N
r.2 na pełne spoiny czołow

e a=5m
m

 na całej 
długości przylegania
Zam

ocow
anie blachy podstaw

y N
r.2 do płyty żelbetow

ej za pom
ocą 2 kotew

 
H

A
S

-U
 M

16x220 kl.8.8 w
klejonych na żyw

ice H
IT-H

Y
 200A

. Zakotw
ienie 

kotw
y w

 płycie m
in. 150m

m
, odległość kotw

y od kraw
ędzi płyty  m

in.12cm
. 

Przygotow
anie elem

entów
 oraz prace prow

adzić w
g zaleceń producenta 

oraz oceny technicznej E
TA

-11/0493.
3. N

a detalu "D
.1" pokazano sposób podparcia istniejącego rygla za 

pom
ocą słupa S

t.3. Założono słup krótszy o 1cm
 od w

ym
iaru do spodu rygla 

z uw
agi na odchyłki, m

ontażow
e (zakłada się zastosow

anie pom
iędzy 

blachą N
r.3 a spodem

 istniejącej rury podkładek z płaskow
ników

 o 
szerokości m

in.8cm
  o grubościach przyjętych na m

ontażu w
 naturze)

R
ury N

r.1 spaw
ać do blachy N

r.3 na pełne spoiny czołow
e a=5m

m
 na całej 

długości przylegania. 
Blachy boczne  (nakładki obustronne) N

r.4 stanow
ią zam

ocow
anie słupa do 

rygla. W
 blasze N

r.4 w
yw

iercić 3 otw
ory Ø

13m
m

.  B
lachy m

ocow
ać do boku 

rury istniejacego rygla za pom
ocą 1 śruby M

12 kl.8.8 , zaś do rury słupa za 
pom

ocą 2 śrub M
12 kl..8. D

ługość śrub dobrać w
 naturze.. O

tw
ory w

 rurze 
słupa w

iercić na m
ontażu po spasow

aniu elem
entów

.
4. P

rzed przystąpieniem
 do prac budow

lanych i w
ykonania elem

entu należy 
zdjąć m

askow
nice i spraw

dzić w
 naturze przyjęte założenia (tj. w

ym
iary do 

spodu rygla oraz jego przekrój)
N

ależy stosow
ać ujem

ne odchyłki m
ontażow

e. E
lem

enty pasow
ać na 

m
ontażu.

Zestaw
ienie stali dla słupa St.3  (1szt.)

Zestaw
ienie śrub do połaczenia elem

entów
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